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SIRINK DiSKLER CTL 650

=D N =

MONTAJ TALIMATI

Montaja baslamadan once dikkat edilmesi gerekenler.

CTL650 sirink disk drun kullanacaginiz kovanin dig
yuzeyini h8 toleransinda islemeniz gerekmektedir.
(Detayl bilgi igin: www.ctl.com.tr)

Herhangi bir tirde molibden sulfat veya yuksek
basingli katki maddeleri veya gres yagi kullanmayin!
Ayrica civatalar igin yapistirici kullaniimasi énerilmez!

Mil montajindan 6nce kesinlikle civatalari sikmayin.
Aksi takdirde ¢ok dusuk sikma tork degerlerinde bile
kovan geri donisu olmayan kalici deformasyona
maruz kalabilir.

Kaybolan ya da zarar gérmus olan civatalar, yerine
10.9 kalitede yeni civatalar ile degistirilmelidir.
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: TAKMA iSLEMI

Uriinlerimiz, civatalari izerinde montaja hazir sekilde tarafiniza iletiimektedir.
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CTL sirink disk elemanlar olan civatalarin, alt ve Ust pargalarin yani sira mil ve
kovanin temas ylzeylerinin temiz ve hafifge yaglandigindan ve dogru bir sekilde
hizalandigindan emin olun.
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CTL sirink disk Griini sikma yapacag! kovan iizerine uygun sekilde yerlestirin (UriinG
ittirmek i¢in kuvveti sadece Ust parcanin lzerindeki civatalarin kafalarina uygulayin).
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CTL konik kilit sistemini gobek ve mil arasina uygun olarak hizaladiktan sonra
civatalari gapraz(yildiz) olarak elle sikip boslugunu alin.

5

Sikma tork degerini ilgili katalogta belirtilen tork degerinden (Ma) yaklasik %5 daha
fazlasina ayarlayin. Capraz olarak civatalar birkag kez g¢eyrek tur, yani tork anahtari
(90°) dénus yapacak sekilde civatalari artik geyrek tur donlse izin vermeyene kadar
sikin.
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Tork anahtarini katalogda belirtilen tork degerine (Ma) ayarlayin ve tim civatalari
kontrol edin. Bu noktada hicbir civata dénmemeli, aksi takdirde madde 5' e geri
dénidlmeli ve 1 ya da 2 kez tekrar edilmelidir. Ekipman calistiktan sonra sikma
torkunun tekrar kontrol edilmesi gerekli degildir.
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Son olarak saatin tersi yonde sirayla tim civatalari sikarak kontrol edin.

1 SOKME ISLEMI

Ust parga lzerindeki cektirme deligi sayisi kadar sikiimis haldeki civata sokiilerek,
cektirme deliklerine takilr.
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Ust parganin gektirme deliklerine civatalar takildiktan sonra alt pargaya dayanana
kadar gapraz olarak sikmalisiniz (Alt parganin flangina kadar). Alt pargaya dayandiktan
sonra dider civatalar gevsetilmeli ve cektirme civatalarini esit tur olacak sekilde
sikmaya devam etmelisiniz. Bdylece UGrlinl butiin olarak ¢ikarabilirsiniz.
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Sokilen sirink disk Griin yeniden kullanilacaksa énce bakimi yapilmalidir. Ozellikle
civatalarda herhangi bir kusur olup olmadidi kontrol edilmelidir.
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