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MONTAJ TALIMATI

Montaja baslamadan once dikkat edilmesi gerekenler.

CTL500 kati kaplin Urun kullanacaginiz millerinizi h8
toleranslarinda islemeniz gerekmektedir.(Detayli bilgi
icin: www.ctl.com.tr)

Herhangi bir tirde molibden sulfat veya yuksek
basingl katki maddeleri veya gres yagi kullanmayin!
Ayrica civatalar igin yapistirici kullaniimasi dnerilmez!

Mil montajindan o6nce kesinlikle civatalari sikmayin.
Aksi takdirde ¢ok dusuk sikma tork degerlerinde bile i¢
cember geri donudslt olmayan kalici deformasyona
maruz kalabilir.

Kaybolan ya da zarar gormus olan civatalar, yerine
12.9 kalitede yeni civatalar ile degigstirilmelidir.
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: TAKMA iSLEMI

Uriinlerimiz, civatalari izerinde montaja hazir sekilde tarafiniza iletiimektedir.
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CTL kati kaplin elemanlari olan civatalarin, alt ve ust pargalarin yani sira mil ve
g6begin temas yulzeylerinin temiz ve hafifce yaglandigindan ve dogru bir sekilde
hizalandigindan emin olun.
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Kati kaplin, mil ug¢lari Gzerine ortalandiktan sonra, aldiginiz Grindn birka¢ adet sikma
vidasini elle sikarak alt ve Ust pargalarin birbirine paralel oldugundan emin olun.
Sonrasinda kalan vidalarida elle sikin.

4

Kati kaplinin i¢ ¢emberinin sag ve solundan giris yapan iki milin, kaplinin tam
ortasinda bulustuklarindan ve iki mil arasindaki boslugun mil c¢apinin %5 ini
asmadigindan emin olun (Farkli mil caplarinda ki¢uk olanin %5’ i alinir).
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Sikma tork degerini ilgili katalogta belirtilen tork degerinden (Ma) yaklasik %5 daha
fazlasina ayarlayin. Capraz olarak civatalari birkag kez g¢eyrek tur, yani tork anahtari
(90°) donus yapacak sekilde civatalar artik geyrek tur donlise izin vermeyene kadar
sikin.
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Tork anahtarini katalogda belirtilen tork degerine (Ma) ayarlayin ve tiim civatalan
kontrol edin. Bu noktada higbir civata donmemeli, aksi takdirde madde 5' e geri
dondlmeli ve 1 ya da 2 kez tekrar edilmelidir. Ekipman galistiktan sonra sikma
torkunun tekrar kontrol edilmesi gerekli degildir.
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Son olarak saatin tersi ydonde sirayla tum civatalari sikarak kontrol edin.

1 SOKME ISLEMI

Kaplin milden ayrilana kadar, sikili haldeki civatalari saat yénu ya da tam tersi yénde
yarim tur (180°) dénecek sekilde gevsetin. Hafifce vidalara darbe uygulamak, st ve alt
parcalarin serbest kalmasina yardimci olur. Kaplin, orijinal agikligina geri dénecektir.
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Ust ve alt parcalar serbest kalmadan, civatalar hicbir sekilde tamamen sdkilmemelidir.
Aksi takdirde, aniden serbest kalan kaplin beklenmedik bir sekilde konikliginden dolayi
yerinden firlayabilir ve sakatlanmalara, hatta 6limlere neden olabilir. Sikma civatalarini
tamamen c¢ikarmadan 6nce alt ve st parcanin serbest kaldigindan emin olun.

3

Sékiilen kati kaplin Griin yeniden kullanilacaksa énce bakimi yapilmalidir. Ozellikle
civatalarda herhangi bir kusur olup olmadigi kontrol edilmelidir.
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