KONIK KiLIT
SISTEMLERI

STANDART SERi KONIK KiLiTLER CTL 400

MONTAJ TALIMATI

Montaja baslamadan once dikkat edilmesi gerekenler.

CTL400 konik kKilit sistemini kullanacaginiz gobek ve
milinizi H8-h8 toleranslarinda islemeniz gerekmektedir.
(Detayl bilgi igin: www.ctl.com.tr)

Herhangi bir turde molibden sulfat veya yuksek
basingli katki maddeleri veya gres yagi kullanmayin!
Ayrica civatalar igin yapistirici kullaniimasi énerilmez!

Sikma islemine kesinlikle yardin sag veya solundaki
civatalardan baglamayin!

Kaybolan ya da zarar gérmus olan civatalar, yerine
12.9 kalitede yeni civatalar ile degigstirilmelidir.
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: TAKMA iSLEMI

Uriinlerimiz, civatalari izerinde montaja hazir sekilde tarafiniza iletiimektedir.
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CTL konik kilit sistemi elemanlari olan civatalarin, alt ve Ust pargalarin, dis gemberin
yani sira mil ve gbbegin temas ylzeylerinin temiz ve hafifce yaglandigindan ve
yariklarin dogru bir sekilde hizalandigindan emin olun.
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CTL konik kilit sistemini kelepgelenecegi goébek ve mil arasina uygun sekilde

yerlestirin (Uriinii ittirmek igin kuvveti sadece (st parganin {izerindeki civatalarin
kafalarina uygulayin).

4

CTL konik kilit sistemini gébek ve mil arasina uygun olarak hizaladiktan sonra
civatalari gapraz(yildiz) olarak elle sikip boslugunu alin.
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Sikma tork degerini ilgili katalogta belirtilen tork degerinden (Ma) yaklasik %5 daha
fazlasina ayarlayin. Capraz olarak civatalari birkag kez geyrek tur, yani tork anahtari
(90°) donis yapacak sekilde civatalari artik ¢eyrek tur dénlse izin vermeyene kadar
sikin.
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Tork anahtarini katalogda belirtilen tork degerine (Ma) ayarlayin ve tim civatalari
kontrol edin. Bu noktada higbir civata donmemeli, aksi takdirde madde 5' e geri
donilmeli ve 1 ya da 2 kez tekrar edilmelidir. Ekipman calistiktan sonra sikma
torkunun tekrar kontrol edilmesi gerekli degildir.
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Son olarak saatin tersi yonde sirayla tim civatalari sikarak kontrol edin.
] SOKME ISLEMI

Ust parca Uizerindeki cektirme deligi sayisi kadar sikilmis haldeki civata sokiilerek, gektirme
deliklerine takilr.
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Ust parganin gektirme deliklerine takilan civatalari, caprazlama olarak esit tur déndiirecek sekilde
dis cembere dayanana kadar sikmalisiniz (Dis ¢emberin flangina kadar). Bu islemden sonra
cektirme delidi haricinde sikili vaziyetteki diger civatalar sokilmelidir. Bu asamada Ust parca
cektirme deligine takilan civatalar esit tur olacak sekilde sikilmaya devam edilerek Ust parca
montajlandigi gévdeden gikarihr.
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Ust parca (izerindeki cektirme civatalarini sékerek bu kez dis gember (zerindeki gektirme
deliklerine takmali ve caprazlama olarak esit tur déndlrecek sekilde alt parcaya dayanana kadar
sikmalisiniz (Alt parganin flansina kadar).

Dis gemberi s6ktiikten sonra alt pargayi da ¢ikarabilirsiniz.
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